
MetalufloorMetalufloor
Pigmentpaste

ColourColour AvailabilityAvailability
Quantity per pallet 1600

Packaging unitPackaging unit 0,3 kg0,3 kg

Type of container Bag

Container code 83

Art. no.Art. no.

marrone 6880 ◼

venato 6881 ◼

siena 6882 ◼

chartreux 6883 ◼

menta 6884 ◼

bordeaux 6885 ◼

aurum 6886 ◼

cobre 6887 ◼

Application rateApplication rate 3 M-% bezogen auf das Bindemittel

Range of useRange of use Systembestandteil im Remmers Metalufloor-System■

Property profileProperty profile Konfektioniert für 10 kg Einheiten Bindemittel■
Effektboden mit einzigartiger Optik■

Possible system productsPossible system products Epoxy UV 100 Epoxy UV 100 (6344)(6344)

Selectmix SBL DF Selectmix SBL DF (6751)(6751)

Epoxy Primer PF Epoxy Primer PF (1224)(1224)

PreparationPreparation Substrate requirementsSubstrate requirements
Der Untergrund muss tragfähig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Ölen, Fetten,
Gummiabrieb und sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein.

■

Substrate preparationSubstrate preparation
Der Untergrund muss zwingend mit Epoxy Primer PF in Silbergrau vorbereitet worden sein.

■
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Production of theProduction of the
mixturemixture

Mixing ratioMixing ratio 0,3 kg Beutel Metalufloor
10 kg Bindemittel
10 kg Selectmix SBL

MixingMixing
Zur baustellenseitigen Pigmentierung das Metalufloor in die A-Komponente des
Bindemittels geben und intensiv mischen.
Die B-Komponente zugeben, intensiv mischen und in ein geeignetes Gefäß umtopfen.
Selectmix SBL zugeben und nochmals mischen.

■

DirectionsDirections For professional users only!

Höhere Temperaturen verkürzen, niedrigere verlängern generell die angegebenen Zeiten.

Conditions for useConditions for use
Material-, Umgebungs- und Untergrundtemperatur: mind. +15 °C bis max. +25 °C

■

Waiting time (+20 °C)Waiting time (+20 °C)
Die beim Bindemittel festgelegten Überarbeitungszeiten sind zwingend einzuhalten. Bei
Überschreitung ist der Boden massiv anzuschleifen und die Beschichtung ist neu
aufzubringen.
Nach Aushärten der Beschichtung ist jegliche Nachbearbeitung auch nach der
Versiegelung sichtbar.
Die ausgehärtete, noch nicht versiegelte Fläche darf nur mit Überziehschuhen begangen
werden. Drehbewegungen sind dabei zu vermeiden.

■

Application examplesApplication examples BeschichtungBeschichtung
Das Material auf die vorbereite Fläche geben und mit einer 2,5 mm Remmers
Schichtdickenkelle oder Zahnkelle (ZL 55) verteilen.
Der Verbrauch ist während der gesamten Verlegung zu kontrollieren und einzuhalten.
Nach einer kurzen Liegezeit je nach gewünschtem Effekt mit einer Glättkelle nacharbeiten.
Der Zeitpunkt des Nachglättens bestimmt das optische Erscheinungsbild (Wolkenbildung).
Dieser ist über den gesamten Applikationszeitraum hin konstant zu halten.
Die Fläche zwingend mit geeigneten Remmers-Produkten versiegeln.

Application rate mind. 2,7 - max. 3,0 kg/m² der fertigen Mischung

■
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NotesNotes Wenn nicht anders angegeben, wurden alle vorgenannten Werte und Verbräuche unter
Laborbedingungen (+20 °C) ermittelt. Bei Baustellenverarbeitung können geringfügig
abweichende Werte entstehen.
Das Gesamterscheinungsbild des Bodens wird maßgeblich durch die handwerklichen
Ausführungen sowie die vorherrschenden Baustellenbedingungen bestimmt.
Jeder Boden ist damit ein Unikat und nicht reproduzierbar.
Die Fläche zwingend mit geeigneten Remmers-Produkten versiegeln.
Ausbesserungen in der Fläche und Anarbeitung an bestehenden Flächen führen zu einem
sichtbaren Übergang in Aussehen und Struktur.
Schleifende mechanische Belastungen führen zu Verschleißspuren.
Mit gummibereiften Fahrzeugen befahrbar. Nicht geeignet für Belastungen durch metall-
oder polyamidbereifte Fahrzeuge sowie dynamische Punktbelastungen.
Bei Büroarbeitsplätzen empfiehlt sich das Unterlegen von Polycarbonatmatten.
Baustellenbedingungen und handwerkliche Ausführung können von denen bei der
Musterherstellung abweichen!
Weitere Hinweise zu Verarbeitung, Systemaufbauten und Pflege der aufgeführten
Produkte sind den jeweiligen aktuellen Technischen Merkblättern und den Remmers
Systemempfehlungen zu entnehmen.

Tools / CleaningTools / Cleaning 2,5 mm Remmers Schichtdickenkelle, Zahnkelle (ZL 55), Mischgerät

Genauere Angaben dem Remmers Werkzeugprogramm entnehmen.
Arbeitsgeräte und evtl. Verschmutzungen sofort und in frischem Zustand mit Verdünnung
V 101 reinigen.
Bei der Reinigung auf geeignete Schutz- und Entsorgungsmaßnahmen achten.

Storage / Shelf lifeStorage / Shelf life Im ungeöffneten Originalgebinde kühl, trocken und vor Frost geschützt gelagert
mind. 24 Monate.

Safety data / RegulationsSafety data / Regulations Nur für gewerbliche Anwender!
Nähere Informationen zur Sicherheit bei Transport, Lagerung und Umgang sowie zur
Entsorgung und Ökologie sind dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt und der Broschüre
„Epoxidharze in der Bauwirtschaft und Umwelt“ (Deutsche Bauchemie e.V., 2. Ausgabe,
Stand 2009) zu entnehmen.

VOC content as per the
"Decopaint" Directive
(2004/42/EC)

EU-Grenzwert für das Produkt (Kat. A/j): max. 500 g/l (2010).
Dieses Produkt enthält < 500 g/l VOC.

Please note that the data and information given
above have been calculated as guidelines in the
laboratory and from real-life experience and are
therefore not binding as a basic principle.

This information is therefore of a general nature only
and describes our products and how they are used
and worked with. In this respect, it must be borne in
mind that the varied and diverse nature of the

prevailing working conditions, materials used and
construction sites encountered means that not every
individual case can be covered. In this respect, we
therefore recommend either conducting tests or
liaising with us in the event of any doubt. Unless we
have provided express written assurance of the
products’ specific suitability or characteristics in
respect of a contractually stipulated intended use,
any technical application-related advice or
instruction will never

be binding, even though it is provided to the best of
our knowledge. In all other respects, our general
terms and conditions of sale and delivery shall apply.

When a new version of this Technical Data Sheet is
published, it shall replace the previous version.
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